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1 Jak korzysta¢ z instrukcji

Ta instrukcja zostata opracowana w celu dostarczenia wszystkich informacji na temat procedury
instalowania i demontazu elementéw zawieszenia.

Ta instrukcja musi by¢ takze zgodna z katalogiem czesci zamiennych tego konkretnego zawieszenia, aby
mona byto odnalez¢ okres$lenia i numery czesci danych podzespotow.

| H68.235410
»J H68.217311
| H68.217410
| H68.216612
| He8.211510
~ H68.211910
7| He8210820
| HE8.212720
| H68.218405

|| 311.00063110

Rys. 1
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Upper Arm Cover

Hex. Socket Scre Flat Point
Upper Arm Clamp

Bearing

Seal

T-Joint articulation (upper)
T-Joint articulation (spacer)
T-Joint Steering (upper)
Upper Control Arm RH
Rubber Joint

Circlip

Na tym przyktadzie pokazanym w katalogu czesci zamiennych, podano widok szczegotowy wraz z tabelg podajaca:

. Pozycje w spisie;
. Numer czesci;
. llos¢;

o Opis.
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Konkretng cze$¢ zamienng mozna rozpoznac¢ dzigki numerowi Czesci Modelu zawieszenia, podanemu na
tabliczce znamionowej zawieszenia (Rys. 4 na ponizszym rysunku)

BRIST Axle

RAW O SN @
Type ©
Ofl grade @ = ©®

Max. Obcigzenie (w tonach)
Nr seryjny
Opis typu

Gatunek oleju

a B W N P

Przetozenie na osi
Rys.-2: Opis Tablicy Znamionowej
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2 Uwagi na temat BHP

Zapobieganie wypadkom

Wiekszos¢ wypadkow i obrazen ciata w warsztatach zdarza sie z powodu niezastosowania sie do prostych
i podstawowych przepiséw BHP oraz w wyniku braku zachowania $rodkéw ostroznosci.

Zatem, wiekszosci z niech mozna zapobiec: trzeba tylko unika¢ podanych przyczyn oraz postepowaé
zgodnie z zasadami nalezytej starannosci i zachowania ostroznosci.

Jednak, bez wzgledu na typ maszyny, jak zostata ona opracowana, zaprojektowana i wykonana, nie mozna
zapobiec wszystkim przyczynom wypadkow.

Wypadkom mogg natomiast zapobiec uwazni i ostrozni pracownicy.

Swiadome zastosowanie sie do jednej prostej zasady BHP juz przyczynitoby sie do zapobiezenia wielu
powaznym wypadkom.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nigdy nie wykonuj czyszczenia, smarowania ani konserwaciji przy pracujgcym silniku.

Ogolne zasady BHP
o Nalezy scisle zastosowac sie do przepisanej procedury dotyczgcej prac konserwacyjno—remontowych.

¢ Nie nosi¢ pierscionkow, zegarkéw na reke, bizuterii, ani luznych, szerokich czesci garderoby, jak krawaty,
podarta odziez, apaszki, niezapiete koszule i inne elementy ubrania czy odziez z otwartymi zamkami
btyskawicznymi. Takie przedmioty mogtyby zosta¢ ztapane przez ruchome elementy maszyny. Zalecamy
noszenie odpowiednej odziezy ochronnej w celu zapobiezenia wypadkom takiej, jak obuwie
antyposlizgowe, rekawice ochronne, okulary ochronne, hetmy itd.

¢ Nie wykonywac¢ zadnych prac na pojezdzie, gdy ktos$ siedzi na miejscu kierowcy, chyba ze ta osoba
bierze bezposrednio udziat w wykonywanych czynno$ciach oraz ma stosowne uprawnienia i kwalifikacje.

e Pojazd oraz jego osprzet moga by¢ uruchamiane tylko z siedzenia kierowcy.
¢ Nigdy nie wykonuj zadnych prac na pojezdzie przy pracujgcym silniku, chyba, Ze jest to wymagane.

e Przed poluzowaniem przewoddw gietkich [wezy], maski silnika, klapy bagaznika, zaworéw itd. nalezy
wytgczyé silnik i upewnié sie, ze z uktadu usunieto cisnienie.

o Wszystkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane z zachowaniem szczegdélnej ostroznosci i skupienia.

o Odtgczy¢ wszystkie akumulatory, a na wszystkich elementach sterowania umiesci¢ symbole ‘Prace
konserwacyjne w toku’. Przed podnoszeniem nalezy zabezpieczy¢ — odpowiednio - sam pojazd oraz
ewentualnie osprzet pomocniczy.

¢ Hamulce nie dziatajg po ich recznym zwolnieniu przy wykonywaniu prac konserwacyjnych. Z tego
powodu nalezy zabezpieczy¢ przed staczaniem sie, stosujgc odpowiednie zabezpieczenia.

o Jesdli trzeba podnosic¢ lub przesuwac ciezkie elementy, to nalezy przygotowac¢ odpowiednie fancuchy
wciggnikowe lub podobny osprzet, dopasowane do obcigzenia.

¢ Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ wobec 0sob znajdujgcych sie w poblizu.
¢ Nigdy nie wlewac¢ benzyny ani paliwa dieslowskiego do duzych, otwartych pojemnikéw

¢ Nigdy nie stosowa¢ benzyny, paliwa dieslowskiego ani innych cieczy fatwopalnych
jako srodka czyszczgcego. Stosowaé ogolnodostepne rozpuszczalniki, ktére sg
niepalne i nietoksyczne.

e Przy stosowaniu sprezonego powietrza do czyszczenia elementéw, nalezy nosi¢ okulary ochronne, takze
z zabezpieczeniem bocznym oczu.
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¢ Ograniczy¢ wielko$c¢ cisnienia zgodnie z obowigzujgcymi/ miejscowymi/ krajowymi przepisami
lub max. do 2.1 bar.

¢ Nie stosowac¢ otwartego ognia do oswietlenia przy wykonywaniu rob6t ani do lokalizacji zrédta wycieku.

e Pracujgc pod pojazdem, nalezy sie poruszaé sie z zachowaniem ostroznosci; nalezy nosi¢ na sobie
odziez ochronng, solidny hetm, okulary oraz obuwie ochronne.

e Strefa wykonywania prac konserwacyjnych musi by¢ zawsze utrzymana w CZYSTOSCI i musi byé sucha.
Nalezy natychmiast usuwac jakiekolwiek katuze wody lub rozlany ole;.
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3 Symbole

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednie zagrozenie zdrowia i zycia ludzi. Niestosowanie sie do tego
symbolu oznacza powazne uszkodzenia ciata i naruszenie zdrowia ludzkiego.

OSTRZEZENIE

Oznacza bezposrednie zagrozenie zdrowia i zycia ludzi. Niestosowanie sie do tego
symbolu oznacza, ze mogtyby powstaé¢ powazne uszkodzenia ciata i naruszenie
zdrowia ludzkiego

A\ PRZESTROGA

PRZESTROGA

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje. Niestosowanie sie do tej przestrogi
mogtoby prowadzi¢ do Izejszych obrazeh ciata lub uszkodzen mienia.

WAZNE

Podaje informacje na temat wlasciwego postepowania z produktem. Symbol ten nie
podkresla sytuacji niebezpiecznych.

A SRODOWISKO

SRODOWISKO

Podaje potencjalnie szkodliwe sytuacje dla srodowiska z uwagi na wykonywane
prace, konserwacje lub naprawy uktadu napedowego.

=  Znaczenie: czynnos$é do wykonania.
3 Znaczenie: wynik czynno$ci.

U Znaczenie: prosze zwréci¢ szczegdlng uwage.
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4 Instrukcje dotyczace okresowych czynnosci sprawdzajacych

Przy wszystkich zwyczajnych czynnosciach konserwacyjnych wykonywanych na pojezdzie:
=>» Skontroluj wzrokowo stan kazdego elementu osi tylnej (wykluczenie peknie¢ lub rys spowodowanych wstrzgsami)
=>» Skontroluj wzrokowo pod kgtem jakichkolwiek wyciekéw oleju miedzy elementami osi tylnej

=>» Skontroluj wzrokowo strefe odpowietrznika pod katem wyciekéw oleju

=>» Skontroluj wzrokowo tarcze hamulca i grubosci okfadzin/klockéw hamulcowych.

Q Patrz par. 5.2 (Instrukcje demontazu hamulca tarczowego ...) oraz par. 5.3 (Instrukcje montazu hamulca
tarczowego ...) przy demontazu hamulcow tarczowych.

=> Patrz par. 5.1 (sprawdzanie i wymiana oktadzin/klockéw hamulcowych ...) przy wymianie okfadzin/klockow
hamulcowych

=>» Skontroluj wzrokowo stan ostony przeciwpytowe] kotnierza (odlegto$¢ miedzy ostonami przeciwpytowymi
a wktadkg osiowg, czy sg tam jakie$ niepozgdane przedmioty lub brud).

U Patrz par. 7.3 (Instrukcje demontazu kotnierza zgbkowanego/ wielokarbowego typu X).
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5 Hamulce

5.1 Sprawdzenie i wymiana oktadzin/klockéw hamulcowych

Uwagi na temat BHP przy pracach konserwacyjnych

Ze wzgledu na bezpieczenstwo pojazdu zalecamy kontakt z licencjonowanym warsztatem hamulcéw
WABCO przy wykonywaniu wszystkich prac konserwacyjnych, a szczegélnie przy demontazu i montazu
oktadzin/klockéw hamulcowych.

e Stosuj tylko oryginalne czesci producenta WABCO.
e Stosuj sie do uwag na temat napraw i granicznego zuzycia mechanicznego oktadzin/klockéw i tarcz wirnikowych
e Stosuj tylko narzedzia i sprzet przepisany przez WABCO.

e Potlgczenia srubowe nalezy docigga¢ stosujgc podany moment dynamometryczny

A PRZESTROGA

=>» Przy pracach konserwacyjnych NIGDY nie wymieniaj tylko jednego
klocka/oktadziny, ale wszystkie [z tej samej osi].

% Wymiana WYKONANA NIEPOPRAWNIE moze doprowadzi¢ do zakiocen
dziatania uktadu hamulcowego

Kiedy wykonywany jest montaz kota, to aby zapobiec jakimkolwiek uszkodzeniom zaworu w oponie
trzeba upewni¢ sie, ze pozostawiono wystarczajgco duzo miejsca dla zaworu miedzy zaciskiem hamulca
a wiencem kota.

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania uktadu hamulcowego na stanowisku do wykonywania préb na
hamulcach lub w czasie jazdy probnej.

Sprawdzenie automatycznego urzadzenia nastawczego

=> Zdejmij ostone (1).
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e Obrd¢ w lewo watek zebaty
automatycznego urzadzenia nastawczego,
wykonujgc 2-3 kliknigcia kluczem
dwustronnie heksagonalnym (8 mm).
Zwieksza to odstep miedzy
klockami/oktadzinami a tarczg hamulca.

e Jesli urzadzenie nastawcze pracuje
poprawnie, to w/w kluczem nalezy matymi
krokami obraca¢ watkiem w prawo, gdy
hamulec zadziata 5-10 razy.(p =2 bar)

Rys. 3

A PRZESTROGA

=> Nie przekreé szesciokatnego elementu (2) walka nastawczego. STOSUJ
WYLACZNIE klucz dwustronnie heksagonalny (8 mm).

Jesli hamulec uruchamia sie czesciej, to klucz obustronnie heksagonalny obrdci sie o
mniejszg odlegtos¢.

W przypadku zaburzonego funkcjonowania:
Jesli watek zebaty lub klucz obustronnie szesciokatny:

a) Nie obraca sie

b) Obraca sie tylko po pierwszym uzyciu

¢) Po kazdym uruchomieniu kreci sie w przdd i w tyt,
oznacza to wade urzadzenia nastawczego.

Zacisk hamulca musi zosta¢ wymieniony. Woéwczas nalezy zabraé¢ pojazd do najblizszego warsztatu w celu
naprawy uktadu hamulcowego.

e Usun klucz obustronnie heksagonalny.

¢ Wymien ostone (1).

11
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Sprawdzanie oktadzin/klockow hamulcowych

Grubos$¢ oktadzin hamulcow musi by¢
regularnie sprawdzana. Stopieh zuzycia
oktadzin/klockow zalezy od przeznaczenia
pojazdu.

Sprawdzenie okresowe: co 3 miesigce.

A = Minimalna grubos$¢ okfadziny
hamulca: 2 mm.

B = grubo$¢ nowej oktadziny
hamulca: 18,75 mm.

— Jezeli grubos$é¢ okfadziny/klocka wynosi 2

. A mm i mniej, to nalezy ja/go wymienic.
B
Rys. 4

Wskaznik zuzycia oktadziny/klocka

Zaleznie od typu pojazdu i producenta,

e czujnik zuzycia moze mie¢ rézne
?R% ] i@% rozwigzania.

7 R a) Elektryczny czujnik zuzycia, sonda
7 7 ! -

7 A z okablowaniem w poblizu czarnego
r// 4{- paska [zuzycie oktadziny/klockal].
%i\ ] N b) Elektryczny czujnik zintegrowany
L ‘ Q L] z obudowg zacisku hamulca

% i NN\ BN S N Z/ (zuzycie klocka/oktadziny).

c) Elektroniczny czujnik zintegrowany
Z monitorowaniem grubosci
oktadziny/klocka.

)
|

Typy a), b) oraz c) podajg kierowcy
optyczne i akustyczne informacje na
temat zuzycia oktadziny/klocka

Rys. 6

A\ PRZESTROGA

By zapobiec uszkodzeniom powierzchni tarczy, klocki/oktadziny nalezy wymieniac,
gdy ich/jej grubos¢ spadnie ponizej 2 mm.
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Granice zuzycia mechanicznego

Sprawdzenie grubosci tarcz
A i oktadzin/klockéw:

G A = grubos¢ tarczy (nowej) 34 mm.
m m In B = Min. grubos¢ tarczy [uzywanej] 26 mm;
tarcze nalezy wymienié.

v

C = grubo$¢ noénika oktadziny/klocka
A przy [nowym] klocku wynosi 25,75 mm.

D = grubos¢ nosnika oktadziny/klocka
7 mm.

E = Minimalna grubos$¢ oktadziny/klocka:
2mm

|

|

|

|

|

|

|
2 U F = Min. dopuszczalna grubos$¢ nosnika

A\ okladziny/klocka wraz

BL z oktadzina/klockiem: 9 mm, wtedy
okfadzine nalezy wymienic.

Rys. 7

Tarcze nalezy wymienié, gdy jej grubos¢ jest < 26 mm.

A PRZESTROGA

Gdy nie przestrzega sie tych zalecen, to hamulce mogg ulec awarii. Gdy
oktadzina/klocek ulega zuzyciu az do nosnika, albo zuzycie mechaniczne tarczy jest
zbyt duze, wptywa to na dziatanie hamulca i moze doprowadzi¢ do jego catkowitego
uszkodzenia.

A PRZESTROGA

Z przyczyn bezpieczenstwa, nalezy sprawdzac¢ wartosci graniczne zuzycia tarczy
i oktadzin.

13
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Wymiana oktadzin/klockow
Zdejmowanie oktadziny/klocka
=>» Zdejmij koto.

=>» Wyciagnij zawleczke (3) oraz
podkiadke ustalajgcg (4), nacisnij na
wspornik okfadziny/klocka hamulcowego
i wyciagnij trzpien (6). Jesli wspornik [5]
jest uszkodzony, to nalezy go wymienic.

A WAZNE

Przed demontazem oktadziny/klocka nalezy sprawdzi¢ dziatanie automatycznego
urzadzenia nastawczego.

=>» Zdejmij ostone (1).
4 % =>» Obracaj w lewo watek zgbaty
/ﬁ regulatora (2), aby zrobi¢ wiecej miejsca
: na $cigganie okadzani/klockw. W
o

P czasie tej czynno$ci musisz ustyszeé

trzadniecie [klikniecie].

7
)W/ => Docisnij oktadzine/klocek (7) do

wnetrza, w kierunku okfadziny.

=> Wyciagnij oktadzine/klocki(7).

A PRZESTROGA

Nie wolno przekreci¢ szesciokgtnego elementu (2) watka nastawczego.

STOSUJ WYLACZNIE klucz dwustronnie heksagonalny (8 mm).

14
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Zdejmowanie podktadek/klockéw ze wskaznikiem zuzycia mechanicznego
=> Zdejmij koto.

=> Wyprostuj tapy i wyjmij ptyte ochronng
(5a).

Przed demontazem oktadziny/klocka nalezy sprawdzi¢ dziatanie automatycznego
urzgdzenia nastawczego.

= Wyciagnij zawleczke (3) oraz
podkiadke ustalajgcg (4), nacisnij na
wspornik oktadziny/klocka hamulcowego
i wyciggnij trzpien (6).

= Zdejmij wspornik (5). Jesli wspornik
jest uszkodzony (5) uszkodzony, to
nalezy go wymienié.

= Odhacz sprezyny (7a).

Rys. 11

=>» Odigcz od okfadzin/klockéw kabel
czujnika zuzycia hamulca (7b)

=>» Zdejmij ostone (1). Obracaj w lewo
watek zebaty regulatora (2), aby zrobito sie
wiecej miejsca na scigganie
oktadzin/klockéw. W czasie tej czynnosc¢
musisz ustysze¢ trzasniecie

=>» Dociénij oktadzine/klocek (7) do
wnetrza, w kierunku oktadziny.

= Wyciagnij oktadzine/klocki(7).

A PRZESTROGA

Nie wolno przekreci¢ szesciokatnego elementu (2) watka nastawczego. STOSUJ
WYLACZNIE klucz dwustronnie heksagonalny (8 mm).

15
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Sprawdzenie plastikowych kotnierzy elementéw cisnieniowych

Plastik elementow cisnieniowych (8)
NIE MOZE byé¢ uszkodzony.

Rys. 13

Jakakolwiek wilgo¢ czy brud przedostajgce sie do srodka, powodujg korozje, a to
moze to wptywac ujemnie na dziatanie zacisku hamulca oraz regulatora

automatycznego.

Jesli plastikowe kotnierze sg uszkodzone, ale nie ma oznak korozji, to nalezy
wymieni¢ elementy ci$nieniowe oraz same kotnierze.

Sprawdzanie prowadnic zacisku hamulca

e Po lekkim nacisnieciu rekg zacisk
hamulca (9) musi poruszac sie
swobodnie na srubach prowadnicy
(10-11).

Kotnierz (12) i ostona (13)
uszczelniajg Srube prowadnicy.

e Elementy plastikowe (12-13) NIE
MOGA by¢ uszkodzone.

7

A |

%y

=]
=

3

e Sprawdzi¢ pasowanie. W razie
potrzeby zacisk hamulca nalezy
naprawi¢ korzystajgc z zestawu
naprawczego "Oprawka tozyska
suwaka prowadnicy” lub "Prowadnica
i uszczelka”

i gy g g

ar

e

Rys. 14

16
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Instalowanie oktadzin/ klockéw

> Przed montazem oktadziny
zewnetrznej (7), nacisng¢ zacisk
hamulca (9) w kierunku kota.

> By zamocowac¢ oktadzing wewnetrzng
(7) nacisnij zacisk hamulca (w kierunku
odwrotnym.

Przed instalowaniem nowych oktadzin/klockow w no$niku, watek zebaty
automatycznego urzadzeni nastawczego musi by¢ catkowicie odsuniety.

Brzeg nowej oktadziny musi by¢ czysty.

Ustawienie luzu miedzy oktadzinami/klockami a tarczg

=>Obracaj watek zebaty automatycznego
urzgdzenia nastawczego (2) dotad, az
oktadziny dotkng tarczy.

= Obro¢ go w odwrotnym kierunku
o dwa potozenia na siatce.

=>Po kilkukrotnym nacisnieciu na pedat
hamulca, nalezy sprawdzi¢, czy piasta
kola obraca sie swobodnie.

= Wymieh ostone (1).

Rys. 16

= Po umieszczeniu wspornika
montazowego (5) w rowku zacisku
hamulca, wspornik nalezy wstepnie
obcigzy¢, aby dato sie wsungc trzpien (6).

= Zamontuj na trzpieniu podktadke (4)
oraz zawleczke (3). Po nacisnieciu

i zwolnieniu pedatu hamulca musi
istnie¢ mozliwos¢ obracania piastg kota
przy niewielkim wysitku.

= Zamontuj ponownie koto (stosuj sie do
regulacji producenta pojazdu).
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A\ PRZESTROGA

Nowe oktadziny/klocki muszg by¢ docierane ostroznie. Nalezy unikaé dtugiego lub
gwattownego hamowania

Instalowanie oktadzin/klockow ze wskaznikiem zuzycia mechanicznego
=>»Zatdéz nowe oktadziny hamulcowe (7)

= Wsun kabel czujnika zuzycia
hamulca (7b) do oktadzin/klockow.

=2>Wsun sprezyny (7a).

U Upewnij sie, czy kable sg
wiasciwie utozone (patrz strzafki).

=>» Zainstaluj wspornik montazowy (5),
trzpien (6), podktadke (4) oraz zawleczke

3).

O Upewnij sie, czy kable sg
wiasciwie utozone (patrz strzatki).
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= Wsun prowadnice kabla (14) do
wspornika montazowego (5).

= Wsun kabel czujnika stopnia zuzycia
(7b) ponizej wystepdw prowadnicy kabla
(14) (patrz strzatki A-B).

= Umiesc¢ ostone kabla (5a) we
wsporniku oraz zmontuj catosc przy
pomocy fap.

= Po nacisnieciu i zwolnieniu pedatu
hamulca musi istnie¢ mozliwo$é
obracania piastg kola przy niewielkim
wysitku. [Tylko przy uzyciu rak]

= Zamontuj ponownie koto (nalezy

stosowac sie do zalecen producenta

pojazdu).

A PRZESTROGA

gwattownego hamowania.

Nowe oktadziny/klocki muszg by¢ docierane ostroznie. Nalezy unika¢ dtugiego lub
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5.2 Instrukcje dot. montazu tarczy hamulca

Przed rozpoczeciem demontazu tarczy hamulca, nalezy wykonac jak podano nizej:

> Wyciggnij wieniec i opone z ukfadu zawieszenia

A PRZESTROGA

Do podnoszenia lub przesuwania elementéw stosowac¢ urzgdzenie podnoszgce
0 odpowiednim udzwigu. Upewnic¢ sig, ze zespoty i elementy sg podparte przez
odpowiednie pasy lub haki.

Waga opony: ok: 60 kg.

> Odtgcz przewdd hydrauliczny.

Zacisk potgczony jest z zawieszeniem [lub podwoziem] przewodem cisnieniowym.
Przewdéd tgczgcy stosowany jest do uruchomienia funkcji hamowania. Przewdd ten
moze by¢ pod cisnieniem.

Urzadzenie pod cisnieniem (8 bar).

=2>Wykre¢ 2 nakretki fgczgce komore
hamulca i jego zacisk

=>Zmontuj podnosnik zacisku w miejscu
komory (PN301.20036310 dla wersiji
lewostronnej (PN301.20037110 dla
prawostronnej)

A PRZESTROGA

Do podnoszenia lub przesuwania elementéw nalezy stosowac urzgdzenie
podnoszace (PN 301.20036310) o odpowiednim udzwigu. Sprawdzi¢, czy zespoty
i elementy sg podparte na podno$niku zacisku.

Zacisk wazy ok.: 27 kg.
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Rys. 24

Rys. 25

Rys. 26

= Wykrec¢ 6 srub fgczacych zacisk
i wrzeciono

= Wymontuj zacisk przy pomocy
podnosnika

= Wykre¢ wszystkie Sruby fgczace
piaste z watem bocznym.
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—~ = Wykre¢ wszystkie Sruby tagczgce
—===={r ) piaste i wat boczny.

Rys. 27
=>» Zdejmij nakretke specjalna.

= W razie potrzeby wykorzystaj 2 Sruby
M8x1.25 na wale bocznym. Po ich
wkreceniu wat bedzie poruszacé sie

w kierunku na zewnatrz.

Rys. 29
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A PRZESTROGA

Do podnoszenia lub przesuwania elementéw. stosowac urzgdzenie podnoszgce
0 odpowiednim udzwigu. Sprawdz, czy zespoty i elementy spoczywajg na podnosniku
do piasty oraz zespotu tarczy hamulca. (PN 301.20035710).

Ciezar zespotu piasty ok: 32 kg.

= Wykre¢ Sruby i nakretke
zabezpieczajgca.

Rys. 30

= Wykre¢ nakretke zabezpieczajgca
przy pomocy narzedzia nasadowego.

Rys. 31

23



BRIST

BRIST Axle Systems S.r.l. | Instrukcja warsztatowa | 311.00157402

Wersja 01 Data 08/2017

= Wykre¢ podktadke specjalna.

@

Rys. 32

A PRZESTROGA

Do podnoszenia lub przesuwania elementéw. Stosowac urzadzenie podnoszgce
0 odpowiednim udzwigu Sprawdz, czy zespoty oraz elementy spoczywajg na
podnos$niku do piasty oraz zespotu tarczy hamulca. (PN 301.20035710).

Ciezar zespotu piasty ok: 32 kg.

= Zdejmij podzespét od strony kota przy
pomocy S$ciggacza.

Rys. 33
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s => Poluzuj $ruby w celu demontazu tarczy
2 A hamulca.

Rys. 34

A PRZESTROGA

Ciezar tarczy hamulca ok.: 17 kg.

=>» Zdejmij tarcze hamulca

Rys. 35
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=> Wyciagnij nagwintowane kotki

) i wymieni¢ je na nowe, jesli jeden jest

' uszkodzony stosujac prase hydrauliczng
lub miotek.

Rys. 36

5.3 Instrukcje dot. montazu tarczy hamulca
- = Umiesc¢ kotki gwintowane w piascie
kota, korzystajgc z odpowiedniej prasy

Rys. 37
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- => Zainstaluj nowa tarcze
3 hamulca.

Rys. 38

P = Wsun wszystkie sruby do tarczy

VS hamulca i dociagnij je momentem
200Nm.

Rys. 39

A PRZESTROGA

Do podnoszenia lub przesuwania elementéw stosowaé urzgdzenie podnoszgce
0 odpowiednim udzwigu. Sprawdz, czy zespoty i elementy spoczywajg na podnosniku
do piasty oraz zespotu tarczy hamulca. (PN 301.20035710).

Ciezar zespotu piasty ok: 32 kg.
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W = Wsun podzespdt od strony kota
korzystajagc z narzedzia montazowego

\ & (PN301.20035510)

A

Rys. 40

= Zatéz podktadke
specjalna.

Rys. 41

=> Zatoz i dociggnij nakretke
zabezpieczajgca stosujgc klucz nasadowy,
moment dociggajacy: 700Nm.

Rys. 42
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P = Zatéz Srube z nakretkg
‘ zabezpieczajgca i dociggnij ja
momentem 23Nm.

% ¥
1
A% | :‘L‘-,;/ / |
) | ]
Rys. 43
=>» Wsun pierscien odlegtosciowy, ktory
zostat Sciggniety
R N\
v 7\
l'] [ ’ {
l“{ ‘l/
| ,
Rys. 44
=>» Zainstaluj wat boczny i podktadke
specjalna.

Rys. 45
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o =>» Zainstaluj 8 srub; dociggnij
LR momentem 23 Nm.

Rys. 46

A PRZESTROGA

Do podnoszenia lub przesuwania elementow stosowaé urzgdzenie podnoszace (PN
301.20036310) o odpowiednim udzwigu. Sprawdz, czy zespoty i elementy spoczywaja
na podnosniku do zacisku hamulca.

Ciezar zacisku ok. 28 kg.

S 2 = Wsun 6 $rub i dociggnij je momentem
0% /vy o0/ e 200 Nm.
‘ @il 3 3 t\ D
| TN
o \I\
V<0 |1\
| |8 A\
} 0 || 3 |
7 /8 /
I : = | _ o J /;’/:'f d
s &
| "\‘ ~ ~
Rys. 47
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6 tozysko piasty

6.1 Instrukcje dot. demontazu tozyska piasty

Przed demontazem fozyska piasty, tarcza hamulca musi by¢é zdemontowana. Patrz
—rozdz. 5.2 — demontaz tarczy hamulca.

= Zdejmij tozysko stosujgc sciggacz.

Rys. 48

A PRZESTROGA

Ciezar tozyska ok: 5 kg.
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6.2 Instrukcje dot. montazu tozyska piasty

A PRZESTROGA

Ciezar tozyska ok.: 5 kg.

= Wsun fozysko stosujgc prase
wciskowg do fozysk piasty — prasa
hydrauliczna. (PN301.20035410)

Stosuj sie do instrukcji montazowych z par. 5.3 Rys. 36 — montaz hamulca
tarczowego, zacisku i dzwigni sterowniczej
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7T  Wktadka osiowa

7.1 Demontaz kota koronowego mechanizmu réznicowego

Zastosuj sie do instrukcji demontazu z par. 5.2 Rys. 27 dot. demontazu watéw

bocznych.
= Wykreé 12 Srub oprawy mechanizmu
réznicowego.
= Wyciggnij wktadke osiowg korzystajac
z podnosnika zespotu (PN301.20037510)
Rys. 50

= Wykreé 4 Sruby z pokrywy tozyska.

Rys. 51
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=>» Zdemontuj regulator tozyska, oraz
jego pokrywe z zawleczka.

=>» Wyciggnij podzespd6t mechanizmu
réznicowego przy pomocy podnosnika
do tego mechanizmu réznicowego
(PN301.20036110).

Rys. 52

Zaznaczy¢ pokrywy tozyska i obudowe mechanizmu rdéznicowego przed
demontazem, aby zapobiec pomytkom. (PN311.00112301). Zdemontowana pokrywa
musi zosta¢ zamontowana w tym samym miejscu, co przedtem.

(] = Wyjmij trzpien przy pomocy
‘ kombinerek.

Rys. 53
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=>» Wyciggnij fozyska korzystajac ze
$ciggacza i wymien na nowe te, ktére sg
uszkodzone.

Rys. 54

= Wykre¢ 12 Srub mechanizmu
réznicowego.

= Wymien koto zgbate koronowe na
nowe.

Rys. 55

7.2 Montaz kota koronowego mechanizmu réznicowego

=>Podgrzej koto koronowe przed jego
montazem w mechanizmie
réznicowym.

% = Dociggaj sruby Durlok momentem
N 250Nm.

Rys. 56
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A PRZESTROGA

Do podnoszenia lub przesuwania elementoéw stosowa¢ urzadzenie podnoszace dla
koronowego kota mechanizmu réznicowego (PN 301.20036110) o odpowiednim
udzwigu Sprawdz, czy zespoty i elementy spoczywajg na tym podnosniku.

Podzespot kota koronowego mechanizmu réznicowego wazy ok.: 28 kg.

=>» Zmontuj koroneg, podzespot
mechanizmu réznicowego oraz
tozyska w obudowie mechanizmu
réznicowego.

=>» Dociggnij sruby momentem 385Nm

Rys. 58

Nie zamienia¢ stron pokryw tozyska.
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=> Dociagnij lub poluzuj regulator tozyska
az do uzyskania momentu tocznego
réwnego 1-2 Nm

Rys. 59

= Wymien zawleczke.

=>» Zagnij zawleczki.

Rys. 60

7.3 Demontaz watu wejsciowego

Wykonac polecenie demontazowe z punktu 7.1
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= Wykre¢ 6 srub obudowy tozyska.

Rys. 61

= Wkreé¢ dwie sruby, aby utatwi¢
demontaz.

Rys. 62
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=> Zdemontuj podzespot watu
wejsciowego.

Rys. 63

= Wykrec¢ srube z nakretkg
zabezpieczajgca.

Rys. 64
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= Wykre¢ nakretke zabezpieczajgca
kluczem nasadowym.

= Przy pomocy $ciggacza zdemontuj
podzespot zebatego kotnierza typu X.

Rys. 66
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=> Wyciagnij uszczelnienie - recznie lub
korzystajgc z odpowiedniego narzedzia.

Rys. 67

= Przy pomocy Sciggacza zdejmij tuleje
pierscienia uszczelniajgcego

Rys. 68
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=> Przy pomocy Sciggacza zdejmij wat
zdawczy.

Rys. 69
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= Przy pomocy $ciggacza zdejmij
wewnetrzny pierscien fozyska.

=>» Zdejmij pierscien zaciskowy przy
pomocy odpowiednich kombinerek.
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=> Zdemontuj tozysko wateczkowe
przy pomocy $ciggacza.

Rys. 72

7.4 Montaz watu zdawczego

=> Zainstaluj tozysko korzystajgc

z prasy hydraulicznej oraz narzedzia
C N do pierscienia wewnetrznego tozyska
N (PN301.20035810).

Rys. 73

44



BRIST

Wersja 01 Data 08/2017 BRIST Axle Systems S.r.l. | Instrukcja warsztatowa | 311.00157402

=>» Zainstaluj pierscien zatrzaskowy przy
pomocy kombinerek do pierscieni.

=>» Zamontuj pierscieh wewnetrzny
tozyska stozkowego, korzystajgc z prasy
hydraulicznej oraz narzedzia do
pierscienia wewnetrznego tozyska

(PN301.20034910).

Rys. 75
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stozkowatego tozyska wateczkowego.
Stosuj narzedzie montazowe (PN
30120037210 oraz PN 30120037310)

/8) z prasg hydrauliczna.

1 =>Wsun pierscien zewnetrzny

| \ﬁﬁ 301.20037310

= Gdy rozstawcze elementy ustalajgce
nie sg odksztatcone, to zatoz je
ponownie.

=>» Jesli ktérykolwiek ustalajgcy element
rozstawczy zostanie wymieniony, to
domysine ustawienie odlegtosci
pierscieni wewnetrznych dla obu tozysk
powinno wynosi¢ 31,5 mm

Rys. 77
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=>» Wsun recznie wat odbiorczy do
obudowy tozyska.

Rys. 78

= Wsun wewnetrzny pierscien
s stozkowego tozyska wateczkowego
‘ —. (PN311.00113810); nalezy korzystaé¢
L I z narzedzia montazowego
- (PN301.20034810) oraz z prasy
hydraulicznej

Rys. 79
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= Wstaw podzespét kotnierza
zgbkowanego/wielokarbowego typu X.

Rys. 80

=>» Przytrzymaj podzespot kotnierza
zgbkowanego/wielokarbowego typu X,

2 korzystajac z bloku do tego kotnierza
(PN301.20028610E) SYM-1.
1 =>» Dociggnij momentem 800Nm

korzystajac ze standardowego narzedzia
nasadowego (SYM-2).

=>» Zmierz op6r toczny. Musi on wynosi¢ 3-5 Nm.

= Gdy opor wynosi > 5 Nm, to zastosuj grubsze ustalajgce elementy rozstawcze.

=>» Rozpocznij od Rys.75.

= Gdy moment wynosi < 3 Nm, to zastosuj ciensze ustalajgce elementy rozstawcze.
= Rozpocznij od Rys.75.

=>» Pomiar oporu tocznego patrz 7.5.
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A PRZESTROGA

Nie zaktada¢ uszczelnienia przy pomiarze momentu

= Przytrzymaj podzespét kotnierza
s wielokarbowego typu X, korzystajac

g 2 z bloku do tego kotnierza
= (PN301.20028610E) SYM-1.
1 = Zmniejsz moment 800 Nm przy

pomocy SYM-2.

Rys. 82

=>» Wyciggnij podzespdt kotnierza
wielokarbowego typu X,

Rys. 83
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=> Zatéz pierscien uszczelniajgcy na

podzespole watu zdawczego

S\ korzystajgc z prasy do pierscieni
L]0 uszczelniajgcych (PN301.20037410)

Rys. 84

= Wsun podzespot kotnierza
wielokarbowego typu X,

Rys. 85

= Przytrzymaj podzespot kotnierza
wielokarbowego typu X, korzystajgc

2 z bloku do tego kotnierza
(PN301.20028610E) SYM-1

1 =>» Dociggnij momentem 800Nm
korzystajgc z narzedzia nasadowego
(SYM-2)

Rys. 86
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=> Dociagnij $rube antyrotacyjng
momentem 6Nm.

Rys. 87

= Sprawdz pierscien O-Ring. W razie
uszkodzen, wymieh go na nowy.

= Przy montazu nowego pierscienia
oczysc¢ i przesmaruj nowy pierscien
O-Ring oraz jego rowek.

Rys. 88
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= Umies¢ podktadke regulacyjng oraz
zamontuj podzespdt watu zdawczego.

=>» Przesmaruj obie strony podktadki
regulacyjnej srodkiem Loctite 510

Rys. 89

A WAZNE

= Wymiar montazowy kola wejsciowego (A)= 342 (wartos¢ stata)

=>» Zmierz grubosc tozyska. (B)

=>» Sprawdz tytut wygrawerowany na obudowie tozyska. (C)

= Sprawdz tytut wygrawerowany na obudowie mechanizmu réznicowego. (D)
= Grubos¢ podktadki ustalajgcej = 342+B+C-D+0.1

= Zmierz tozysko i odczytaj
[ | | 'wartos¢ ‘B’.
;’ﬁ(ﬁ’\ L v— N — - — | FT‘JTWQ

(L]

Rys. 90
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. = Odczytaj warto$¢ 'C’ na obszarze
o L zaznaczonym na zétto.

Rys. 91

) - = Odczytaj wartos¢ 'D’ na obszarze
P )\1 - @\ zaznaczonym na zotto.

| f
1 i ‘ —
\ y
\\ -\_\g\_ A f o A
S LN ; /
= SN AN
\(J ! ———') e \/(7)}/
T =1 0.
Rys. 92
=>» Dociggnij sruby momentem 120Nm.

Rys. 93
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WAZNE: Przesmaruj obie strony podktadki regulacyjnej $rodkiem Loctite 510

=2>Wsun podzespot mechanizmu
réznicowego

=>» Zastosuj Loctite 510.
=>» Dociagnij Sruby momentem 200Nm

Rys. 94
7.5 Oportoczny

7.5.1 Opor toczny watu zdawczego

= Zamontuj zespd6t watu zdawczego na
(O] stanowisku serwisowym. Nastepnie na
3 '.:\ _ nakretce zabezpieczajgcej zainstaluj

wi klucz dynamometryczny. Obracaj
swobodnie tym kluczem i odczytaj
wartos¢ momentu. Powinien on wynosi¢
3-5 Nm.

Rys. 95
7.6 Pomiar luzu

=>» Zainstaluj stojak magnetyczny przy
powierzchni ptaskiej takiej, jak
powierzchnie boczne pokrywy tozyska.

Rys. 96
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=>» Zainstaluj komparator przy stojaku
magnetycznym.

Rys. 97
a
= Ustaw sonde komparatora tam, gdzie
kat kota koronowego wynosi 90° -
g zaznaczono to czerwong kropkg na Rys.
s 101
l—lf:”"‘;,"v,i
vl"uﬁi.;,—; —
Rys. 98

WAZNE

Upewnij sie, ze komparator zamontowano we wtasciwym miejscu i odczytywana jest
prawidiowa wartosci luzu.
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= Zamocuj koto wejsciowe i obracaj
kotem koronowym w prawo az do
‘klikniecia’. Nastepnie ustaw komparator

na wartos¢ ‘zero’.

Rys. 99

=>» Obracaj kotem koronowym w lewo az
do ustyszenia ‘klikniecia’, a koto wejsciowe
pozostanie zamocowane. Warto$¢ na
komparatorze powinna by¢ taka sama

przy znanej wartosci luzu.

Rys. 100
A WAZNE
WAZNE

Warto$¢ luzu musi zawierac sie w zakresie 0.13mm.- 0.18mm.

Upewnij sie, czy koto wejsciowe jest zamocowane w tym samym potfozeniu, co
wczesniej. Jesli sie poruszy, to pomiar trzeba powtérzy¢.

7.7 Wymiana oleju

A PRZESTROGA

Olej zostanie spuszczony po wykreceniu korka magnetycznego. Umies¢ wiadro pod
otworem spustowym w celu zebrania sciekajgcego oleju.
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= Odkrec¢ korek magnetyczny spustu

oleju.
N
3
© BRIST
Rys. 101
=>» Dociggnij korek magnetyczny
momentem 60Nm
7 = Przesmaruj $rodkiem Loctite 243.
3
o BRIST
Rys. 102
= Wykrec¢ korek.
W ,/ g
\ \ /. s,
(=1 5=
o © BRIST
A\Yr\ ‘i
Rys. 103
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= Wlewaj olej korzystajgc
z pomy olejowe;.

A\ = Rodzaj oleju; SAES8OW90
=>» Objetos¢: 8,0 litréw
)
‘
[
Rys. 104
= Wkre¢ korek - stosuj moment
N . 60Nm.
. /:\* . 7 < = Przesmaruj srodkiem Loctite 243.
\|~: $ -
T
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8 Odpowietrznik
8.1 Instrukcje dot. demontazu odpowietrznika

= Wyjmij odpowietrznik.

Rys. 106

= Wymontuj przewaéd
szesciokatny [rurkel].
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8.2 Instrukcje dot. montazu odpowietrznika

= Dokrec rurke szesciokathg momentem
20Nm.

=>» Przesmaruj smarem Loctite 243 powierzchnie gwintéw.

Rys. 108

= Przymocuj srubowo odpowietrznik do
rurki szesciokgtnej momentem 20Nm.

= Przesmaruj smarem Loctite 243 powierzchnie zeba.

Rys. 109
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9  Czujnik ABS

9.1 Instrukcje dot. demontazu czujnika ABS

— = Wyjmij czujnik ABS z zacisku.

= Wyjmij zacisk z wrzeciona.

Rys. 111
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9.2 Instrukcje dot. montazu czujnika ABS

=) =>» Wsun zacisk do trzpienia obrotowego.

=>» Wsun czujnik ABS do zacisku.
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10  Narzedzia specjalne

Spis narzedzi niezbednych do pracy, stosowanych zgodnie z instrukcja.

narzedzia

301.20028610E  Blok kotnierzowy

301.20034810  Narzedzie montazowe 7.4
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Nr czesci Opis Rozdz. |Rysunek

narzedzia

301.20034910 Narzedzie do pierscienia
wewnetrznego

301.20035410 Dociskacz tozyska piasty 6.2
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Nr czesci Opis Rozdz. [Rysunek
narzedzia
301.20035510 Narzedzie do podzespotu 5.3
prowadnicy
301.20035710 Podnosnik zespotu tarczy 5.2/5.3 /‘_ .
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Nr czesci Opis Rozdz. |Rysunek
narzedzia

301.20035810 Narzedzie do wewnetrznego
pierscienia fozyska

301.20036111 Podnosnik kota zebatego 7.1/7.2
mechanizmu réznicowego
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Nr czesci Opis Rozdz. |Rysunek
narzedzia

301.20036310 Podnosnik zacisku [lewego]

301.20037110 Podnosnik zacisku [prawego] 5.2

301.20037410 Prasa do pierscienia 7.4
uszczelniajgcego
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Nr czesci Opis Rozdz. |Rysunek
narzedzia
301.20037510 Podnosnik zespotu mechanizmu

réznicowego
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